
Поз. Брой AES Материален № Материал Стандарт Каталожен №

1 1
101 1 S235JRG2 - EN 10025 DIN 1026-1 164317
102 2 S235JRG2 - EN 10025 EN 10029 105647
103 2 105647
104 4 S235JRG2 - EN 10025 EN 10029 105647
105 1 S235JRG2 - EN 10025 EN 10029 105647

2 1 S235JRG2 - EN 10025 EN 10029 53825
3 1 S235JRG2 - EN 10025 EN 10029 53825
4 1 S235JRG2 - EN 10025 EN 10029 53825
5 1 S235JRG2 - EN 10025 EN 10029 53825
6 23 10.315.948 S235JRG2 - EN 10025 EN 10029 53728
7 18 10.315.949 S235JRG2 - EN 10025 EN 10029 96362
8 10 S235JRG2 - EN 10025 EN 10029 56077
9 1 S235JRG2 - EN 10025 EN 10029 53825

10 1 ISO 4017 257706
11 1 ISO 4032 279947
12 1
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Заглавие: Ъглова броня - монтаж/Corner armour - assembly

Болт М20x65 - 8,8 ISO 898-1 0,2
Гайка М20 - 8 ISO 898-2 0,1
Плоча 1007,8

Броня 20А 1230x150 mm 522,8
Броня 4А 42x20 mm 0,3
Броня 30А 1230x150 mm 35,5

Броня 30А 233x620 mm 19
Броня 30А 233x620 mm 19
Броня 15А 1240x150 mm 503,7

Броня 10А 1170x270 mm 24,2
Броня 30А 1240x80 mm 22,1
Броня 30А 1240x100 mm 28,9

Броня 10А 271x69 mm 2,8
Броня 10А 70x65 mm 0,5
Броня 10А 88x82 mm 1

Наименование Кг./Бр. 

Компенсатор 89
Профил U300 L=1310 mm 60,5

Дата:        21.01.2016 Ревизия:      0

Черт. №: ME1-MP-DRW-12-HFC-ME-5605 Изготвил: В. Емилова
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HFC

  

РЕВ:

REV:

NUMBER OF SHEETS:
  ВСИЧКО ЛИСТА №:

SHEET №:
  ЛИСТ №:

SUPPLIER No.:
№ НА ИЗПЪЛНИТЕЛЯ:

 ЧАСТ: МЕХАНИЧНА

  PART: MECHANICAL

01 01

01
ME1-MP-DRW-12-HFC-ME-5605 

Ъглова броня - монтаж 

Corner armour - assembly

ЕЙ И ЕС 3С ТЕЦ МАРИЦА ИЗТОК 1 
AES 3C MARITZA EAST 1 TPP

Въглищни мелници тип N440.41V / Coal mills type  N440.41V




