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LCP   REV:
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ME1-MP-DRW-12-LCP-TE-2524

AES 3C MARITZA EAST 1 TPP

  PART: TECHNOLOGICAL

"Piping and Instrumentation Diagram Condenser Make up" 
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	Text8: ЛЕГЕНДА:

         ЛИНИЯ ОБЕКТ НА ХИДРАВЛИЧНО ИЗПИТАНИЕ.

ТЕСТОВО НАЛЯГАНЕ - 22 BAR.

ГРАНИЦА НА ИЗПИТАНИЕ (ТОЧКИ):
 - 09LBG31AA200; 09LBG31AA212;
АРМАТУРА В РАМКИТЕ НА ТЕСТА:
 - 09LBG31AA001; 09LBG31AA002;



