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V. ПРИЛОЖЕНИЕ 

№   Наименование №  на  
приложението Формат Брой 

листи 

1.  
Изчисляване на якост на статично налягане на тръби и 
колена по БДС EN 13480-3 

Таблица 1 А4 3 

2.  
Примерни означения и зони за подготовка на 
елементите за контрол на метала 

Фигура 1 А4 1 

3.  
КСН и прилежащите тръбопроводи 
Технологична схема 

24.498.00.00 А1 1 

4.  
Колектор собствени нужди, Блок 1 
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА 

24.498.01.00 А1 1 

5.  
Връзка между Блок 1 и  Блок 2 
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА 

24.498.02.00 А1 1 

6.  
Пара от студен междинен прегрев 
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА 

24.498.03.00 А1 1 

7.  
Пара от спомагателни котли 
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА 

24.498.04.00 А1 1 

8.  
Пара към резервоар за дизелово гориво 
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА 

24.498.05.00 А1 1 

9.  
Пара към резервоар за деминерализирана вода 
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА 

24.498.06.00 А1 1 

10.  
Пара към общ резервоар за студен кондензат 
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА 

24.498.78.00 А1 1 

11.  
Пара към пароструйни въздушни ежектории пара за 
уплътнение на турбината      
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА 

24.498.09.00 А1 1 

12.  
Пара към калорифери 
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА 

24.498.10.00 А1 1 

13.  
Пара към резервоар за питателна вода и деаератор 
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА 

24.498.11.00 А1 1 

14.  
Пара за отопление 
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА 

24.498.12.00 А1 1 

15.  Щуцер DN15  24.498.0E.01 А14 1 

16.  Щуцер DN15 преходен 24.498.0E.02 А4 2 

17.  Тръба огъната 180°,  Ø21.3x3.6 24.498.0E.03 А4 1 

18.  Тръба огъната  24.498.0E.04 А4 1 

19.  
Спецификация на елементите на                                                                                                
"КСН и прилежащите тръбопроводи", 

 А4 1 
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Примерни означения за отбелязване  на мястото  
и вида на ремонтните работи 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Зони за подготовка на елементите за контрол на метала  
а) щуцер, б) заварка на тръба към тръба, в) заварка тръба към дъно (тапа)  

 
 

Фигура 1 

 

Легенда 

Означение Наименование Съкр. 

 

 
- Монтаж на Тапа МТ 

 - Ремонт на Заваръчно Съединение РЗС 

- Безразрушителен Контрол БК 

 - район за Изпълнение на Ремонтни    

Работи 
ИРР 

 

 
- район за Монтаж на Скеле МС 
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We reserve all rights in this document and in the information contained therein. Reproduction, use or disclosure to third parties without express authority is strictly forbidden.
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  - 22 BAR. 

   ( ): 

                                 1 

09LBG31AA201; 09LBG31AA202; 09LBG55AA201; 09LBG55AA202; 01LBG01 201 ( ); 

01LBG01AA202; 01LBG30 201 ( );  

01LBG30AA202; 01LBG90AA001;  

01LBC20AA012; 01LBC20AA012 ; 01LBC20AA022; 01LBC20AA022 ; 

01LBG01AA010; 01LBG02AA010;  

    : 

09LBG55AA001; 09LBG55AA001 ; 09LBG55AA015; 01LBG30AA001; 01LBG30AA015; 01LBG01AA201; 

01LBG30AA201; 01LBG90AA210 

                                  2 

02LBG01 201 ( );  

02LBG01AA202; 02LBG30 201 ( );  

02LBG30AA202; 02LBG90AA001;  

02LBC20AA012; 02LBC20AA012 ; 02LBC20AA022; 02LBC20AA022 ;  

02LBG01AA010; 02LBG02AA010;  

    : 

02LBG30AA001; 02LBG30AA001 ; 02LBG30AA015; 

02LBG01AA201; 02LBG30AA201 
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Колектор собствени нужди, Блок 1
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА

LBG

  РЕВ:

  REV:

NUMBER OF SHEETS:

  ВСИЧКО ЛИСТА №:

SHEET №:

  ЛИСТ №:

SUPPLIER No.: "INES-PETRAKIEV" Ltd. VARNA

№ НА ИЗПЪЛНИТЕЛЯ: "ИНЕС-ПЕТРАКИЕВ" ООД ВАРНА

 ЧАСТ: Машинно-технологична

  PART: Mechanical-technological
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00

ЕЙ И ЕС 3С ТЕЦ МАРИЦА ИЗТОК 1

AES 3C MARITZA EAST 1 TPP4500256251 / 20.01.2016

24.498.01.00
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Забележки:
1.  Схемата е съставена въз основа на проектни чертежи Док.№ B2 01LBG35BR010 
и на резултатите от проведеното измерване и обследване на тръбопровода.

- технологичен наклон
  (technological inclination)

- арматура спирателна
  ръчна (valve)

- арматура с ел. управление
  (valve control)

- клапан обратен
  (return valve)

- преход
  (reducer)

- обезвъздушител
  със съществ. щуцер/нов

- затапване/заглушка

- граница на хидро-
  статично изпитване

- подвеска с постоянно усилие
   (CH - Constant Hangers)

- подвеска пружинна
   (SH - Spring Hanger)

- ограничител/обтегач
  (RS - Rigid Struts)

- опора плъзгаща
  (OW - One-way restraint)

- опора направляваща
  (G - Guide)

- подвеска твърда
   (RH - Rigid Hanger)

M

Хидростатично изпитване

Изпитването на тръбопровода се изпълнява в съответствие с изискванията на 

настоящата техническа документация и по указания и надзор на представител 

на „Ей И Ес-3C Марица Изток 1”. 

Налягането се повишава плавно и при достигане на пробното налягане се 

задържа 5 минути.

Счита се, че съоръжението под налягане е издържало успешно изпитването на 

якост, когато не се установи:

   1) Разлика в регистрираното в началото и в края на изпитването налягане;

   2) Наличието на пукнатини, разкъсвания или видими остатъчни деформации в 

елементите на съоръжението под налягане;

   3) Пропуски на флуид в основния метал или съединенията на съоръжението 

под налягане.

Изпитването на тръбопровода се извършва съгласувано с органите за 

технически надзор.

След успешно приключване на изпитанията тръбопроводите се дренират и 

системата се възстановява - демонтират се временните глухите фланци и 

тапи; премахва се  временното укрепване; освобождават се блокираните 

пружинните подвески.
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Класификация
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по БДС EN 13480-1
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ТЕХНИЧЕСКА ХАРАКТЕРИСТИКА НА ТРЪБОПРОВОДА

Хидростатично
изпитване
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   ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ
1. Тръбопроводът е ІII категория, флуид от група 2, съгласно класификацията
   на БДС EN 13480-1.
2. Заваряването на елементите на тръбопровода се изпълнява по изпитани и одобрени 
процедури, съгласно БДС EN ISO 15607, БДС EN ISO 15609-1, БДС EN ISO 15614-1. 

3. Формата и размерите на заваръчните шевове и допустимите им отклонения сa 
съгласно настоящия чертеж, БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1.

4. Електроди за заваряване - БДС EN ISO 2560-A-E 42 5 B.
5. Монтажните заваръчни шевове се подлагат на безразрушителен контрол (NDT), 
съгласно БДС EN 13480-5. 

  Когато хидростатичното изпитване на отделен (съединителен) шев е вредно, 
непрактично или невъзможно, съгласно т. 9.3.4 от БДС EN 13480-5, то може да се 
замени с подходящ безразрушителен контрол (100%  RT или UT и 100% МТ или РТ).

6.  Обеми, методи и техники на изпитване:
- 100% визуален:  ВК (VT) по БДС EN ISO 17637;
- 100% повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 17638

      или КК (РT) по БДС EN ISO 3452-1;
- 100% обемен:    УЗД (UT) по БДС EN ISO 17640 или РГК (RT) по БДС EN ISO 17636. 

7. Нива за приемане (критерии NTD), съгласно точка 8.4.5 на БДС EN 13480-5:
- визуален:      ВК (VT) по БДС EN ISO 5817 - ниво С;
- повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 23278 - ниво 2х;
                  КК (РT) по БДС EN ISO 23277 - ниво 2х.
- обемен:        УЗД (UT) по БДС EN ISO 11666 - ниво 3;
                  РГК (RT) по БДС EN ISO 10675-1 - ниво 2.

Подготовка за хидростатично изпитване

1. Обезвъздушаването на колектора се извършва от тръбопроводите и от 

предпазните клапани (LBG01AA010, LBG02AA010), след което последните се 

блокират.

КСН и прилежащите тръбопроводи
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Връзка между Блок 1 и Блок 2
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА
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  REV:

NUMBER OF SHEETS:

  ВСИЧКО ЛИСТА №:

SHEET №:

  ЛИСТ №:

SUPPLIER No.: "INES-PETRAKIEV" Ltd. VARNA

№ НА ИЗПЪЛНИТЕЛЯ: "ИНЕС-ПЕТРАКИЕВ" ООД ВАРНА
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- технологичен наклон
  (technological inclination)

- арматура спирателна
  ръчна (valve)

- арматура с ел. управление
  (valve control)

- клапан обратен
  (return valve)

- преход
  (reducer)

- обезвъздушител
  със съществ. щуцер/нов

- затапване/заглушка

- граница на хидро-
  статично изпитване

- подвеска с постоянно усилие
   (CH - Constant Hangers)

- подвеска пружинна
   (SH - Spring Hanger)

- ограничител/обтегач
  (RS - Rigid Struts)

- опора плъзгаща
  (OW - One-way restraint)

- опора направляваща
  (G - Guide)

- подвеска твърда
   (RH - Rigid Hanger)

M

Забележка:
  Схемата е съставена въз основа на проектни чертежи Док.№ B1 02LBG01BR010 
и на резултатите от проведеното измерване и обследване на тръбопровода.

Хидростатично изпитване

Изпитването на тръбопровода се изпълнява в съответствие с изискванията на настоящата 

техническа документация и по указания и надзор на представител на „Ей И Ес-3C Марица 

Изток 1”. 

Налягането се повишава плавно и при достигане на пробното налягане се задържа 5 минути.

Счита се, че съоръжението под налягане е издържало успешно изпитването на якост, когато

не се установи:

   1) Разлика в регистрираното в началото и в края на изпитването налягане;

   2) Наличието на пукнатини, разкъсвания или видими остатъчни деформации в елементите

на съоръжението под налягане;

   3) Пропуски на флуид в основния метал или съединенията на съоръжението под налягане.

Изпитването на тръбопровода се извършва съгласувано с органите за технически надзор.

След успешно приключване на изпитанията тръбопроводите се дренират и системата се 

възстановява - демонтират се временните глухите фланци и тапи; премахва се  временното 

укрепване; освобождават се блокираните пружинните подвески.

Подготовка за хидростатично изпитване

1. Монтиране на 1 брой обезвъздушител (I).

2. Блокиране на пружинна подвеска 09LBG31BQ003.

   ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ
1. Тръбопроводът е ІII категория, флуид от група 2, съгласно класификацията
   на БДС EN 13480-1.
2. Заваряването на елементите на тръбопровода се изпълнява по изпитани и одобрени 
процедури, съгласно БДС EN ISO 15607, БДС EN ISO 15609-1, БДС EN ISO 15614-1. 

3. Формата и размерите на заваръчните шевове и допустимите им отклонения сa съгласно 
настоящия чертеж, БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1.

4. Електроди за заваряване - БДС EN ISO 2560-A-E 42 5 B.
5. Монтажните заваръчни шевове се подлагат на безразрушителен контрол (NDT), съгласно 
БДС EN 13480-5. 

  Когато хидростатичното изпитване на отделен (съединителен) шев е вредно, непрактично 
или невъзможно, съгласно т. 9.3.4 от БДС EN 13480-5, то може да се замени с подходящ 
безразрушителен контрол (100%  RT или UT и 100% МТ или РТ).

6.  Обеми, методи и техники на изпитване:
- 100% визуален:  ВК (VT) по БДС EN ISO 17637;
- 100% повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 17638

      или КК (РT) по БДС EN ISO 3452-1;
- 100% обемен:    УЗД (UT) по БДС EN ISO 17640 или РГК (RT) по БДС EN ISO 17636. 

7. Нива за приемане (критерии NTD), съгласно точка 8.4.5 на БДС EN 13480-5:
- визуален:      ВК (VT) по БДС EN ISO 5817 - ниво С;
- повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 23278 - ниво 2х;
                  КК (РT) по БДС EN ISO 23277 - ниво 2х.
- обемен:        УЗД (UT) по БДС EN ISO 11666 - ниво 3;
                  РГК (RT) по БДС EN ISO 10675-1 - ниво 2.
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СТОЙНОСТМЯРКА

St 35.8 (1.0305)
DiN 17175

°С

bar g

-

Материал на основните възли

Класификация
на тръбопровода
по БДС EN 13480-1

Категория

Работна 
Температура

Работно
Налягане 

Работен флуид

Група по флуид

ТЕХНИЧЕСКА ХАРАКТЕРИСТИКА НА ТРЪБОПРОВОДА

Хидростатично
изпитване

НАИМЕНОВАНИЕ НА ПОКАЗАТЕЛЯ

пара

Забел.

-

Бр.

1

един. обща
Маса, kg

2.6 2.6-

Поз.
№

Чертеж №/
Означение

1 Арматура спирателна DN15, PN40

Наименование Материал

-

по прил. 
чертеж

1 0.51 0.51БДС EN 10216-23 Тръба-огъната Ø21.3х2, L=478, R=120 P235GH
БДС EN 10216-2

1 0.47 0.47БДС EN 10216-22
Преход от тръба DN25
към арматура DN15

P235GH
БДС EN 10216-2

4

по прил. 
чертеж

съществ.1 - -БДС EN 10216-2 Щуцер DN20 (съществуващ по място) P235GH
БДС EN 10216-2

4

3

Хидростатично
изпитване

307

≤ 50

3.58

КСН и прилежащите тръбопроводи



BB
B 1

B 2

B 3

B 4

7500

270
0

7500

11.200

м

16.600

16.600

др.

BA

B 3

B 2

457
5

2892

457
5

01LBC20AA003

01LBC20AA010

м

01LBC20AA011

01LBC20AA012

01LBC20AA210

01LBC20AA211

др.

м

01LBC20AA021

Ø
32

3.
9x

8

Ø273x8

Ø219x6.3Ø
27

3x
8

Ø
4
06

.4
x9

.3

7500

Ø457

01LBC20AA022

КОЛЕКТОР ПАРА
01LBG01BR010

черт. №24.498.01.00

01LBG10
BR010

01LBC20AA022A 01LBC20AA012A

01LBC20AA200

01LBC20AA201

01LBG20BQ002

01LBG20BQ001

блокиране

1

H G F

2

C

6

5

H G F C B AE D

Пара от студен междинен прегрев
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА

01/02 LBG10

  РЕВ:

  REV:

NUMBER OF SHEETS:

  ВСИЧКО ЛИСТА №:

SHEET №:

  ЛИСТ №:

SUPPLIER No.: "INES-PETRAKIEV" Ltd. VARNA

№ НА ИЗПЪЛНИТЕЛЯ: "ИНЕС-ПЕТРАКИЕВ" ООД ВАРНА

 ЧАСТ: Машинно-технологична

  PART: Mechanical-technological

01 01

00

ЕЙ И ЕС 3С ТЕЦ МАРИЦА ИЗТОК 1

AES 3C MARITZA EAST 1 TPP4500256251 / 20.01.2016

24.498.03.00

1

2

6

5

4

3

- технологичен наклон
  (technological inclination)

- арматура спирателна
  ръчна (valve)

- арматура с ел. управление
  (valve control)

- клапан обратен
  (return valve)

- преход
  (reducer)

- обезвъздушител
  със съществ. щуцер/нов

- затапване/заглушка

- граница на хидро-
  статично изпитване

- подвеска с постоянно усилие
   (CH - Constant Hangers)

- подвеска пружинна
   (SH - Spring Hanger)

- ограничител/обтегач
  (RS - Rigid Struts)

- опора плъзгаща
  (OW - One-way restraint)

- опора направляваща
  (G - Guide)

- подвеска твърда
   (RH - Rigid Hanger)

M

Забележка:

Схемата е съставена въз основа на проектни чертежи Док.№ 01LBC20BR010, 

01LBC20BR020 и на резултатите от проведеното измерване и обследване на 

тръбопровода.

Подготовка за хидростатично изпитване

1.  Обезвъздушаване на линия 01LBG10BR010 се извършва през байпасните линии 

на арматури 01LBC20AA012, 01LBC20AA022 и съществуващите дренажи на 01LBC20.

2. Пружинна подвеска 01LBG10BQ002 се блокира.

   ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ
1. Тръбопроводът е ІII категория, флуид от група 2, съгласно класификацията
   на БДС EN 13480-1.
2. Заваряването на елементите на тръбопровода се изпълнява по изпитани и одобрени 
процедури, съгласно БДС EN ISO 15607, БДС EN ISO 15609-1, БДС EN ISO 15614-1. 

3. Формата и размерите на заваръчните шевове и допустимите им отклонения сa съгласно 
настоящия чертеж, БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1.

4. Електроди за заваряване - БДС EN ISO 2560-A-E 42 5 B.
5. Монтажните заваръчни шевове се подлагат на безразрушителен контрол (NDT), съгласно 
БДС EN 13480-5. 

  Когато хидростатичното изпитване на отделен (съединителен) шев е вредно, 
непрактично или невъзможно, съгласно т. 9.3.4 от БДС EN 13480-5, то може да се замени 
с подходящ безразрушителен контрол (100%  RT или UT и 100% МТ или РТ).

6.  Обеми, методи и техники на изпитване:
- 100% визуален:  ВК (VT) по БДС EN ISO 17637;
- 100% повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 17638

      или КК (РT) по БДС EN ISO 3452-1;
- 100% обемен:    УЗД (UT) по БДС EN ISO 17640 или РГК (RT) по БДС EN ISO 17636. 

7. Нива за приемане (критерии NTD), съгласно точка 8.4.5 на БДС EN 13480-5:
- визуален:      ВК (VT) по БДС EN ISO 5817 - ниво С;
- повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 23278 - ниво 2х;
                  КК (РT) по БДС EN ISO 23277 - ниво 2х.
- обемен:        УЗД (UT) по БДС EN ISO 11666 - ниво 3;
                  РГК (RT) по БДС EN ISO 10675-1 - ниво 2.

Хидростатично изпитване

Изпитването на тръбопровода се изпълнява в съответствие с изискванията на настоящата 

техническа документация и по указания и надзор на представител на „Ей И Ес-3C Марица 

Изток 1”. 

Налягането се повишава плавно и при достигане на пробното налягане се задържа 5 минути.

Счита се, че съоръжението под налягане е издържало успешно изпитването на якост, когато

не се установи:

   1) Разлика в регистрираното в началото и в края на изпитването налягане;

   2) Наличието на пукнатини, разкъсвания или видими остатъчни деформации в елементите

на съоръжението под налягане;

   3) Пропуски на флуид в основния метал или съединенията на съоръжението под налягане.

Изпитването на тръбопровода се извършва съгласувано с органите за технически надзор.

След успешно приключване на изпитанията тръбопроводите се дренират и системата се 

възстановява - демонтират се временните глухите фланци и тапи; премахва се  временното 

укрепване; освобождават се блокираните пружинните подвески.
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СТОЙНОСТМЯРКА

St 35.8 (1.0305)
DiN 17175

°С

bar g

-

Материал на основните възли

Класификация
на тръбопровода
по БДС EN 13480-1

Категория

Работна 
Температура

Работно
Налягане 

Работен флуид

Група по флуид

ТЕХНИЧЕСКА ХАРАКТЕРИСТИКА НА ТРЪБОПРОВОДА

Хидростатично
изпитване

НАИМЕНОВАНИЕ НА ПОКАЗАТЕЛЯ

пара

Хидростатично
изпитване

307

≤ 50

B A

4

3

КСН и прилежащите тръбопроводи



BB B 1

B 1.6

B 2

B 3

BC

BD

BE

BG

BH

BJ

BK

BL
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BO

BP
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0
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0
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0
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0
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0
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0
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0

413
5

64
25

45
00
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0
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0

B 4

Ко
те

л

Тур
бин

а

обезвъздушител

пара от 
спомагателен котел
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6x8
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6x8

Ø355.6x8

м

м

м

м
00.000

00.000

00.000
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A

09LBG50
BR010

съществува

LBG31
BR010КОЛЕКТОР ПАРА

01LBG01BR010

11.342

11.112

(черт. №24.498.02.00)

към колектор

пара Блок 2

(черт. №24.498.02.00)
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(черт. №24.498.05/06.00)

черт. №24.498.01.00

с т
 е н а

с т
 е н а
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09QHA15AA001
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Ø2
73x

6.3

Ø273x6.3

Ø273x6.3

м

м

м

м 09QHA25BQ001

09QHA25BQ001

00.000

00.000

00.000

00.000

09QHA11AA001

09QHA11AA002

09QHA12AA001

09QHA12AA002

09QHA21AA001

09QHA21AA002

09QHA32AA210

09QHA31AA210

09QHA22AA001

09QHA22AA002

09QHA42AA210

09QHA41AA210
09QHA16AA203

09QHA17AA203

09QHA26AA203

09QHA27AA203

A

8.585

Ø26.9

Ø26.9

Ø26.9

Ø26.9

блокира се

блокира се

блокира се

блокира се

09QHA17AA204

09QHA16AA204

09QHA26AA204

09QHA27AA204

D

1

2

S

60°

Подготовка на краищата
за заваряване на тръби,тип V по
БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1

1

s2
D D

s1

D 1-2

60°

m
ax10°

Подготовка на краищата
за заваряване на тръби, тип V

по БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1 
с различни дебелини на стените

S
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°±5

°

30°

1.
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m
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m
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10°
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Подготовка на краищата
за заваряване тип V,

на тръби към арматура 

1

H G F

2

C

6

5

H G F C B AE D

Пара от спомагателни котли

ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА

LBG50

  РЕВ:

  REV:

NUMBER OF SHEETS:

  ВСИЧКО ЛИСТА №:

SHEET №:

  ЛИСТ №:

SUPPLIER No.: "INES-PETRAKIEV" Ltd. VARNA

№ НА ИЗПЪЛНИТЕЛЯ: "ИНЕС-ПЕТРАКИЕВ" ООД ВАРНА

 ЧАСТ: Машинно-технологична

  PART: Mechanical-technological

01 01

00

ЕЙ И ЕС 3С ТЕЦ МАРИЦА ИЗТОК 1

AES 3C MARITZA EAST 1 TPP4500256251 / 20.01.2016

24.498.04.00

1

2

6

5

4

3

- технологичен наклон
  (technological inclination)

- арматура спирателна
  ръчна (valve)

- арматура с ел. управление
  (valve control)

- клапан обратен
  (return valve)

- преход
  (reducer)

- обезвъздушител
  със съществ. щуцер/нов

- затапване/заглушка

- граница на хидро-
  статично изпитване

- подвеска с постоянно усилие
   (CH - Constant Hangers)

- подвеска пружинна
   (SH - Spring Hanger)

- ограничител/обтегач
  (RS - Rigid Struts)

- опора плъзгаща
  (OW - One-way restraint)

- опора направляваща
  (G - Guide)

- подвеска твърда
   (RH - Rigid Hanger)

M

Забележки:
1.  Схемата е съставена въз основа на проектни чертежи Док.№ B2 01LBG35BR010 
и на резултатите от проведеното измерване и обследване на тръбопровода.

Хидростатично изпитване

Изпитването на тръбопровода се изпълнява в съответствие с изискванията на настоящата 

техническа документация и по указания и надзор на представител на „Ей И Ес-3C Марица 

Изток 1”. 

Налягането се повишава плавно и при достигане на пробното налягане се задържа 5 минути.

Счита се, че съоръжението под налягане е издържало успешно изпитването на якост, когато

не се установи:

   1) Разлика в регистрираното в началото и в края на изпитването налягане;

   2) Наличието на пукнатини, разкъсвания или видими остатъчни деформации в елементите

на съоръжението под налягане;

   3) Пропуски на флуид в основния метал или съединенията на съоръжението под налягане.

Изпитването на тръбопровода се извършва съгласувано с органите за технически надзор.

След успешно приключване на изпитанията тръбопроводите се дренират и системата се 

възстановява - демонтират се временните глухите фланци и тапи; премахва се  временното 

укрепване; освобождават се блокираните пружинните подвески.
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СТОЙНОСТМЯРКА

St 35.8 (1.0305)
DiN 17175

°С

bar g

-

Материал на основните възли

Класификация
на тръбопровода
по БДС EN 13480-1

Категория

Работна 
Температура

Работно
Налягане 

Работен флуид

Група по флуид

ТЕХНИЧЕСКА ХАРАКТЕРИСТИКА НА ТРЪБОПРОВОДА

Хидростатично
изпитване

НАИМЕНОВАНИЕ НА ПОКАЗАТЕЛЯ

пара

Хидростатично
изпитване

307

≤ 50

B A

4

3

Подготовка за хидростатично изпитване

1. Блокират се 4 броя пружинни подвески обозначени на настоящия чертеж.

   ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ
1. Тръбопроводът е ІII категория, флуид от група 2, съгласно класификацията
   на БДС EN 13480-1.
2. Заваряването на елементите на тръбопровода се изпълнява по изпитани и одобрени 
процедури, съгласно БДС EN ISO 15607, БДС EN ISO 15609-1, БДС EN ISO 15614-1. 

3. Формата и размерите на заваръчните шевове и допустимите им отклонения сa 
съгласно настоящия чертеж, БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1.

4. Електроди за заваряване - БДС EN ISO 2560-A-E 42 5 B.
5. Монтажните заваръчни шевове се подлагат на безразрушителен контрол (NDT), 
съгласно БДС EN 13480-5. 

  Когато хидростатичното изпитване на отделен (съединителен) шев е вредно, 
непрактично или невъзможно, съгласно т. 9.3.4 от БДС EN 13480-5, то може да се 
замени с подходящ безразрушителен контрол (100%  RT или UT и 100% МТ или РТ).

6.  Обеми, методи и техники на изпитване:
- 100% визуален:  ВК (VT) по БДС EN ISO 17637;
- 100% повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 17638

      или КК (РT) по БДС EN ISO 3452-1;
- 100% обемен:    УЗД (UT) по БДС EN ISO 17640 или РГК (RT) по БДС EN ISO 17636. 

7. Нива за приемане (критерии NTD), съгласно точка 8.4.5 на БДС EN 13480-5:
- визуален:      ВК (VT) по БДС EN ISO 5817 - ниво С;
- повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 23278 - ниво 2х;
                  КК (РT) по БДС EN ISO 23277 - ниво 2х.
- обемен:        УЗД (UT) по БДС EN ISO 11666 - ниво 3;
                  РГК (RT) по БДС EN ISO 10675-1 - ниво 2.

КСН и прилежащите тръбопроводи
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БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1

1

s2
D D

s1

D 1-2

60°

m
ax10°

Подготовка на краищата
за заваряване на тръби, тип V

по БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1 
с различни дебелини на стените

S

Ds

10

37,5
°±5

°

30°

1.
52

m
ax

m
ax

10°

45
°
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Пара към резервоар за дизелово гориво

ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА

LBG60

  РЕВ:

  REV:

NUMBER OF SHEETS:

  ВСИЧКО ЛИСТА №:

SHEET №:

  ЛИСТ №:

SUPPLIER No.: "INES-PETRAKIEV" Ltd. VARNA

№ НА ИЗПЪЛНИТЕЛЯ: "ИНЕС-ПЕТРАКИЕВ" ООД ВАРНА

 ЧАСТ: Машинно-технологична

  PART: Mechanical-technological

01 01

00

ЕЙ И ЕС 3С ТЕЦ МАРИЦА ИЗТОК 1

AES 3C MARITZA EAST 1 TPP4500256251 / 20.01.2016

24.498.05.00

Забележки:
1.  Схемата е съставена въз основа на проектни чертежи Док.№ B2 01LBG35BR010 
и на резултатите от проведеното измерване и обследване на тръбопровода.

Забел.

-

Бр.

2

един. обща
Маса, kg

2.60 5.20-

Поз.
№

Чертеж №/
Означение

1 Арматура спирателна DN15, PN40

Наименование Материал

-

по прил. 
чертеж

2 0.51 1.02БДС EN 10216-23 Тръба-огъната Ø21.3х2, L=478, R=120 P235GH
БДС EN 10216-2

2 0.47 0.94БДС EN 10216-22
Преход от тръба DN25
към арматура DN15

P235GH
БДС EN 10216-2

4

по прил. 
чертеж

съществ.2 - -БДС EN 10216-2 Щуцер DN20 (съществуващ по място) P235GH
БДС EN 10216-2

- технологичен наклон
  (technological inclination)

- арматура спирателна
  ръчна (valve)

- арматура с ел. управление
  (valve control)

- клапан обратен
  (return valve)

- преход
  (reducer)

- обезвъздушител
  със съществ. щуцер/нов

- затапване/заглушка

- граница на хидро-
  статично изпитване

- подвеска с постоянно усилие
   (CH - Constant Hangers)

- подвеска пружинна
   (SH - Spring Hanger)

- ограничител/обтегач
  (RS - Rigid Struts)

- опора плъзгаща
  (OW - One-way restraint)

- опора направляваща
  (G - Guide)

- подвеска твърда
   (RH - Rigid Hanger)

M

Хидростатично изпитване

Изпитването на тръбопровода се изпълнява в съответствие с изискванията на настоящата 

техническа документация и по указания и надзор на представител на „Ей И Ес-3C Марица 

Изток 1”. 

Налягането се повишава плавно и при достигане на пробното налягане се задържа 5 минути.

Счита се, че съоръжението под налягане е издържало успешно изпитването на якост, когато

не се установи:

   1) Разлика в регистрираното в началото и в края на изпитването налягане;

   2) Наличието на пукнатини, разкъсвания или видими остатъчни деформации в елементите

на съоръжението под налягане;

   3) Пропуски на флуид в основния метал или съединенията на съоръжението под налягане.

Изпитването на тръбопровода се извършва съгласувано с органите за технически надзор.

След успешно приключване на изпитанията тръбопроводите се дренират и системата се 

възстановява - демонтират се временните глухите фланци и тапи; премахва се  временното 

укрепване; освобождават се блокираните пружинните подвески.

15

I

22

2

СТОЙНОСТМЯРКА

St 35.8 (1.0305)
DiN 17175

°С

bar g

-

Материал на основните възли

Класификация
на тръбопровода
по БДС EN 13480-1

Категория

Работна 
Температура

Работно
Налягане 

Работен флуид

Група по флуид

ТЕХНИЧЕСКА ХАРАКТЕРИСТИКА НА ТРЪБОПРОВОДА

Хидростатично
изпитване

НАИМЕНОВАНИЕ НА ПОКАЗАТЕЛЯ

пара

Хидростатично
изпитване

307

≤ 50

B A

4

3

7.16

   ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ
1. Тръбопроводът е І категория, флуид от група 2, съгласно класификацията
   на БДС EN 13480-1.
2. Заваряването на елементите на тръбопровода се изпълнява по изпитани и одобрени 
процедури, съгласно БДС EN ISO 15607, БДС EN ISO 15609-1, БДС EN ISO 15614-1. 

3. Формата и размерите на заваръчните шевове и допустимите им отклонения сa 
съгласно настоящия чертеж, БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1.

4. Електроди за заваряване - БДС EN ISO 2560-A-E 42 5 B.
5. Монтажните заваръчни шевове се подлагат на безразрушителен контрол (NDT), 
съгласно БДС EN 13480-5. 

  Когато хидростатичното изпитване на отделен (съединителен) шев е вредно, 
непрактично или невъзможно, съгласно т. 9.3.4 от БДС EN 13480-5, то може да се 
замени с подходящ безразрушителен контрол (100%  RT или UT и 100% МТ или РТ).

6.  Обеми, методи и техники на изпитване:
- 100% визуален:  ВК (VT) по БДС EN ISO 17637;
- 100% повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 17638

      или КК (РT) по БДС EN ISO 3452-1;
- 100% обемен:    УЗД (UT) по БДС EN ISO 17640 или РГК (RT) по БДС EN ISO 17636. 

7. Нива за приемане (критерии NTD), съгласно точка 8.4.5 на БДС EN 13480-5:
- визуален:      ВК (VT) по БДС EN ISO 5817 - ниво С;
- повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 23278 - ниво 2х;
                  КК (РT) по БДС EN ISO 23277 - ниво 2х.
- обемен:        УЗД (UT) по БДС EN ISO 11666 - ниво 3;
                  РГК (RT) по БДС EN ISO 10675-1 - ниво 2.

Подготовка за хидростатично изпитване

1. Монтиране на 2 броя обезвъздушители (I).

2. Монтира се временна опора под арматура

  09LBG60AA005

КСН и прилежащите тръбопроводи
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Подготовка на краищата
за заваряване на тръби, тип V
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Подготовка на краищата
за заваряване тип V,

на тръби към арматура 
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- технологичен наклон
  (technological inclination)

- арматура спирателна
  ръчна (valve)

- арматура с ел. управление
  (valve control)

- клапан обратен
  (return valve)

- преход
  (reducer)

- обезвъздушител
  със съществ. щуцер/нов

- затапване/заглушка

- граница на хидро-
  статично изпитване

- подвеска с постоянно усилие
   (CH - Constant Hangers)

- подвеска пружинна
   (SH - Spring Hanger)

- ограничител/обтегач
  (RS - Rigid Struts)

- опора плъзгаща
  (OW - One-way restraint)

- опора направляваща
  (G - Guide)

- подвеска твърда
   (RH - Rigid Hanger)

M

Пара към резервоар за деминерализирана вода

ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА

LBG59

  РЕВ:

  REV:

NUMBER OF SHEETS:

  ВСИЧКО ЛИСТА №:

SHEET №:

  ЛИСТ №:

SUPPLIER No.: "INES-PETRAKIEV" Ltd. VARNA

№ НА ИЗПЪЛНИТЕЛЯ: "ИНЕС-ПЕТРАКИЕВ" ООД ВАРНА

 ЧАСТ: Машинно-технологична

  PART: Mechanical-technological

01 01

00

ЕЙ И ЕС 3С ТЕЦ МАРИЦА ИЗТОК 1

AES 3C MARITZA EAST 1 TPP4500256251 / 20.01.2016

24.498.06.00

Забележки:
1.  Схемата е съставена въз основа на проектни чертежи Док.№ B2 01LBG35BR010 
и на резултатите от проведеното измерване и обследване на тръбопровода.

Забел.

-

Бр.

1

един. обща
Маса, kg

2.60 2.60-

Поз.
№

Чертеж №/
Означение

1 Арматура спирателна DN15, PN40

Наименование Материал

-

по прил. 
чертеж

1 0.51 0.51БДС EN 10216-23 Тръба-огъната Ø21.3х2, L=478, R=120 P235GH
БДС EN 10216-2

1 0.47 0.47БДС EN 10216-22
Преход от тръба DN25
към арматура DN15

P235GH
БДС EN 10216-2

4

по прил. 
чертеж

съществ.1 - -БДС EN 10216-2 Щуцер DN20 (съществуващ по място) P235GH
БДС EN 10216-2

Хидростатично изпитване

Изпитването на тръбопровода се изпълнява в съответствие с изискванията на настоящата 

техническа документация и по указания и надзор на представител на „Ей И Ес-3C Марица 

Изток 1”. 

Налягането се повишава плавно и при достигане на пробното налягане се задържа 5 минути.

Счита се, че съоръжението под налягане е издържало успешно изпитването на якост, когато

не се установи:

   1) Разлика в регистрираното в началото и в края на изпитването налягане;

   2) Наличието на пукнатини, разкъсвания или видими остатъчни деформации в елементите

на съоръжението под налягане;

   3) Пропуски на флуид в основния метал или съединенията на съоръжението под налягане.

Изпитването на тръбопровода се извършва съгласувано с органите за технически надзор.

След успешно приключване на изпитанията тръбопроводите се дренират и системата се 

възстановява - демонтират се временните глухите фланци и тапи; премахва се  временното 

укрепване; освобождават се блокираните пружинните подвески.

15

I

22

2

СТОЙНОСТМЯРКА

St 35.8 (1.0305)
DiN 17175

°С

bar g

-

Материал на основните възли

Класификация
на тръбопровода
по БДС EN 13480-1

Категория

Работна 
Температура

Работно
Налягане 

Работен флуид

Група по флуид

ТЕХНИЧЕСКА ХАРАКТЕРИСТИКА НА ТРЪБОПРОВОДА

Хидростатично
изпитване

НАИМЕНОВАНИЕ НА ПОКАЗАТЕЛЯ

пара

Хидростатично
изпитване

307

≤ 50

B A

4

3

3.58

Подготовка за хидростатично изпитване

1. Монтиране на 1 брой обезвъздушител (I).

   ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ
1. Тръбопроводът е І категория, флуид от група 2, съгласно класификацията
   на БДС EN 13480-1.
2. Заваряването на елементите на тръбопровода се изпълнява по изпитани и одобрени 
процедури, съгласно БДС EN ISO 15607, БДС EN ISO 15609-1, БДС EN ISO 15614-1. 

3. Формата и размерите на заваръчните шевове и допустимите им отклонения сa 
съгласно настоящия чертеж, БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1.

4. Електроди за заваряване - БДС EN ISO 2560-A-E 42 5 B.
5. Монтажните заваръчни шевове се подлагат на безразрушителен контрол (NDT), 
съгласно БДС EN 13480-5. 

  Когато хидростатичното изпитване на отделен (съединителен) шев е вредно, 
непрактично или невъзможно, съгласно т. 9.3.4 от БДС EN 13480-5, то може да се 
замени с подходящ безразрушителен контрол (100%  RT или UT и 100% МТ или РТ).

6.  Обеми, методи и техники на изпитване:
- 100% визуален:  ВК (VT) по БДС EN ISO 17637;
- 100% повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 17638

      или КК (РT) по БДС EN ISO 3452-1;
- 100% обемен:    УЗД (UT) по БДС EN ISO 17640 или РГК (RT) по БДС EN ISO 17636. 

7. Нива за приемане (критерии NTD), съгласно точка 8.4.5 на БДС EN 13480-5:
- визуален:      ВК (VT) по БДС EN ISO 5817 - ниво С;
- повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 23278 - ниво 2х;
                  КК (РT) по БДС EN ISO 23277 - ниво 2х.
- обемен:        УЗД (UT) по БДС EN ISO 11666 - ниво 3;
                  РГК (RT) по БДС EN ISO 10675-1 - ниво 2.

КСН и прилежащите тръбопроводи
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Пара към общ резервоар за студен кондензат
ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА

09LBG31

  РЕВ:

  REV:

NUMBER OF SHEETS:

  ВСИЧКО ЛИСТА №:

SHEET №:

  ЛИСТ №:

SUPPLIER No.: "INES-PETRAKIEV" Ltd. VARNA

№ НА ИЗПЪЛНИТЕЛЯ: "ИНЕС-ПЕТРАКИЕВ" ООД ВАРНА

 ЧАСТ: Машинно-технологична

  PART: Mechanical-technological

01 01

00

ЕЙ И ЕС 3С ТЕЦ МАРИЦА ИЗТОК 1

AES 3C MARITZA EAST 1 TPP4500256251 / 20.01.2016

24.498.07.00

1

2

6

5

4

3

- технологичен наклон
  (technological inclination)

- арматура спирателна
  ръчна (valve)

- арматура с ел. управление
  (valve control)

- клапан обратен
  (return valve)

- преход
  (reducer)

- обезвъздушител
  със съществ. щуцер/нов

- затапване/заглушка

- граница на хидро-
  статично изпитване

- подвеска с постоянно усилие
   (CH - Constant Hangers)

- подвеска пружинна
   (SH - Spring Hanger)

- ограничител/обтегач
  (RS - Rigid Struts)

- опора плъзгаща
  (OW - One-way restraint)

- опора направляваща
  (G - Guide)

- подвеска твърда
   (RH - Rigid Hanger)

M

Забележка:

  Схемата е съставена въз основа на резултатите от проведеното измерване 

  и обследване на тръбопровода.

Забел.

-

Бр.

2

един. обща
Маса, kg

2.60 5.20-

Поз.
№

Чертеж №/
Означение

1 Арматура спирателна DN15, PN40

Наименование Материал

-

2 0.51 1.02БДС EN 10216-23 Тръба-огъната Ø21.3х2, L=478, R=120 P235GH
БДС EN 10216-2

2

по прил. 
чертеж

по прил. 
чертеж2 0.70 1.40БДС EN 10216-2 Щуцер DN15 P235GH

БДС EN 10216-2

Подготовка за хидростатично изпитване

1. Монтиране на 2 брдя обезвъздушители (I).

2. Монтиране на 1 брой глух фланец (Поз.4).

3. Блокиране на пружинни подвески 09LBG31BQ067 и BQ065.

   ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ
1. Тръбопроводът е 0 категория, флуид от група 2, съгласно класификацията
   на БДС EN 13480-1.
2. Заваряването на елементите на тръбопровода се изпълнява по изпитани и одобрени 
процедури, съгласно БДС EN ISO 15607, БДС EN ISO 15609-1, БДС EN ISO 15614-1. 

3. Формата и размерите на заваръчните шевове и допустимите им отклонения сa съгласно 
настоящия чертеж, БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1.

4. Електроди за заваряване - БДС EN ISO 2560-A-E 42 5 B.
5. Монтажните заваръчни шевове се подлагат на безразрушителен контрол (NDT), съгласно БДС 
EN 13480-5. 

  Когато хидростатичното изпитване на отделен (съединителен) шев е вредно, непрактично или 
невъзможно, съгласно т. 9.3.4 от БДС EN 13480-5, то може да се замени с подходящ 
безразрушителен контрол (100%  RT или UT и 100% МТ или РТ).

6.  Обеми, методи и техники на изпитване:
- 100% визуален:  ВК (VT) по БДС EN ISO 17637;
- 100% повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 17638

      или КК (РT) по БДС EN ISO 3452-1;
- 100% обемен:    УЗД (UT) по БДС EN ISO 17640 или РГК (RT) по БДС EN ISO 17636. 

7. Нива за приемане (критерии NTD), съгласно точка 8.4.5 на БДС EN 13480-5:
- визуален:      ВК (VT) по БДС EN ISO 5817 - ниво С;
- повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 23278 - ниво 2х;
                  КК (РT) по БДС EN ISO 23277 - ниво 2х.
- обемен:        УЗД (UT) по БДС EN ISO 11666 - ниво 3;
                  РГК (RT) по БДС EN ISO 10675-1 - ниво 2.

   Хидростатично изпитване

Изпитването на тръбопровода се изпълнява в съответствие с изискванията на настоящата 

техническа документация и по указания и надзор на представител на „Ей И Ес-3C Марица 

Изток 1”. 

Налягането се повишава плавно и при достигане на пробното налягане се задържа 5 минути.

Счита се, че съоръжението под налягане е издържало успешно изпитването на якост, когато

не се установи:

   1) Разлика в регистрираното в началото и в края на изпитването налягане;

   2) Наличието на пукнатини, разкъсвания или видими остатъчни деформации в елементите

на съоръжението под налягане;

   3) Пропуски на флуид в основния метал или съединенията на съоръжението под налягане.

Изпитването на тръбопровода се извършва съгласувано с органите за технически надзор.

След успешно приключване на изпитанията тръбопроводите се дренират и системата се 

възстановява - демонтират се временните глухите фланци и тапи; премахва се  временното 

укрепване; освобождават се блокираните пружинните подвески.
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2

СТОЙНОСТМЯРКА

St 35.8 (1.0305)
DiN 17175

°С

bar g

-

Материал на основните възли

Класификация
на тръбопровода
по БДС EN 13480-1

Категория

Работна 
Температура

Работно
Налягане 

Работен флуид

Група по флуид

ТЕХНИЧЕСКА ХАРАКТЕРИСТИКА НА ТРЪБОПРОВОДА

Хидростатично
изпитване

НАИМЕНОВАНИЕ НА ПОКАЗАТЕЛЯ

пара

Хидростатично
изпитване

307

≤ 50

7.62

B A

4

3

4 -1 - -- Глух фланец (DN/PN по съществ. фланец) -

КСН и прилежащите тръбопроводи



BB

B 2

B 3

B 4

11.200

270
0

м

01LBG30AA002

490
0380

BA
B 2

270
0

1360

TE

01LBG30AA010

T 2

TD

TC

др.

др.

TA
T 2

120
0

14.3
00

7.70
0

7.30
0

Ø
88

.9

Ø
11
4
.3

Ø8
8.9

Ø1
14.

3

Ø11
4.3

Ø114.3

01LBG90
BR010

01LBG30
BR020

Ø457

мм

м

01LBG30AA030

01LBG30AA020

     6
глух фланец

01LBG90
BR010

01LBG30
BR02001LBG30

BR020

01LBG90
BR201 01LBG30

BR0201

01LBG30AA201

м

01LBG30AA20201LBG90AA201
м

01LBG90AA202

към LCM40

на АДС на кота 0

01LBG30
BR040

01LBG30
BR030

01LBG30
BR020

към LCM41

на АДС на кота 0

    7
глух фланец

I

II

КОЛЕКТОР ПАРА
01LBG01BR010

черт. №24.498.01.00

10
0

10
0

13
2

~5
50

240

5

1

2

3

I

съществ.

виж черт. №24.498.00.02

Обезвъздушител със
съществуващ щуцер

15
0

13
2 ~5
00

240

в тръбота се разпробива отвор Ø16
виж черт. №24.498.00.01

3

1

4

II
Обезвъздушител 
  с нов щуцер

D

1

2

S

60°

Подготовка на краищата
за заваряване на тръби,тип V по
БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1

1

s2
D D

s1

D 1-2

60°

m
ax10°

Подготовка на краищата
за заваряване на тръби, тип V

по БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1 
с различни дебелини на стените

S

Ds

10

37,5
°±5

°

30°

1.
52

m
ax

m
ax

10°

45
°

Подготовка на краищата
за заваряване тип V,

на тръби към арматура 

1

H G F

2

C

6

5

H G F C B AE D

Пара към пароструйни въздушни ежектори и
пара за уплътнение на турбината

ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА

01/02 LBG30

  РЕВ:

  REV:

NUMBER OF SHEETS:

  ВСИЧКО ЛИСТА №:

SHEET №:

  ЛИСТ №:

SUPPLIER No.: "INES-PETRAKIEV" Ltd. VARNA

№ НА ИЗПЪЛНИТЕЛЯ: "ИНЕС-ПЕТРАКИЕВ" ООД ВАРНА

 ЧАСТ: Машинно-технологична

  PART: Mechanical-technological

01 01

00

ЕЙ И ЕС 3С ТЕЦ МАРИЦА ИЗТОК 1

AES 3C MARITZA EAST 1 TPP4500256251 / 20.01.2016

24.498.89.00

1

2

6

5

4

3

- технологичен наклон
  (technological inclination)

- арматура спирателна
  ръчна (valve)

- арматура с ел. управление
  (valve control)

- клапан обратен
  (return valve)

- преход
  (reducer)

- обезвъздушител
  със съществ. щуцер/нов

- затапване/заглушка

- граница на хидро-
  статично изпитване

- подвеска с постоянно усилие
   (CH - Constant Hangers)

- подвеска пружинна
   (SH - Spring Hanger)

- ограничител/обтегач
  (RS - Rigid Struts)

- опора плъзгаща
  (OW - One-way restraint)

- опора направляваща
  (G - Guide)

- подвеска твърда
   (RH - Rigid Hanger)

M

Забел.

-

Бр.

4

един. обща
Маса, kg

2.6 10.40-

Поз.
№

Чертеж №/
Означение

1 Арматура спирателна DN15, PN40

Наименование Материал

-

по прил. 
чертеж

4 0.51 2.04БДС EN 10216-23 Тръба-огъната Ø21.3х2, L=478, R=120 P235GH
БДС EN 10216-2

2 0.47 0.94БДС EN 10216-22
Преход от тръба DN25
към арматура DN15

P235GH
БДС EN 10216-2

4

по прил. 
чертеж

съществ.2 - -БДС EN 10216-2 Щуцер DN20 (съществуващ по място) P235GH
БДС EN 10216-25

по прил. 
чертеж2 0.70 1.40БДС EN 10216-2 Щуцер DN15 P235GH

БДС EN 10216-2

Забележка:

Схемата е съставена въз основа на проектни чертежи Док.№ B2 01LBG35BR010 

и на резултатите от проведеното измерване и обследване на тръбопровода.

01/02 LBG90

Подготовка за хидростатично изпитване

1. Монтиране на 4 броя обезвъздушители (I и II).

2. Монтиране на 2 броя глухи фланци (Поз.6).

3. Монтиране на 1 брой глух фланец (Поз.7).

   ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ
1. Тръбопроводът е І категория, флуид от група 2, съгласно класификацията
   на БДС EN 13480-1.
2. Заваряването на елементите на тръбопровода се изпълнява по изпитани и одобрени 
процедури, съгласно БДС EN ISO 15607, БДС EN ISO 15609-1, БДС EN ISO 15614-1. 

3. Формата и размерите на заваръчните шевове и допустимите им отклонения сa 
съгласно настоящия чертеж, БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1.

4. Електроди за заваряване - БДС EN ISO 2560-A-E 42 5 B.
5. Монтажните заваръчни шевове се подлагат на безразрушителен контрол (NDT), 
съгласно БДС EN 13480-5. 

  Когато хидростатичното изпитване на отделен (съединителен) шев е вредно, 
непрактично или невъзможно, съгласно т. 9.3.4 от БДС EN 13480-5, то може да се 
замени с подходящ безразрушителен контрол (100%  RT или UT и 100% МТ или РТ).

6.  Обеми, методи и техники на изпитване:
- 100% визуален:  ВК (VT) по БДС EN ISO 17637;
- 100% повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 17638

      или КК (РT) по БДС EN ISO 3452-1;
- 100% обемен:    УЗД (UT) по БДС EN ISO 17640 или РГК (RT) по БДС EN ISO 17636. 

7. Нива за приемане (критерии NTD), съгласно точка 8.4.5 на БДС EN 13480-5:
- визуален:      ВК (VT) по БДС EN ISO 5817 - ниво С;
- повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 23278 - ниво 2х;
                  КК (РT) по БДС EN ISO 23277 - ниво 2х.
- обемен:        УЗД (UT) по БДС EN ISO 11666 - ниво 3;
                  РГК (RT) по БДС EN ISO 10675-1 - ниво 2.

Хидростатично изпитване

Изпитването на тръбопровода се изпълнява в съответствие с изискванията на настоящата 

техническа документация и по указания и надзор на представител на „Ей И Ес-3C Марица 

Изток 1”. 

Налягането се повишава плавно и при достигане на пробното налягане се задържа 5 минути.

Счита се, че съоръжението под налягане е издържало успешно изпитването на якост, когато

не се установи:

   1) Разлика в регистрираното в началото и в края на изпитването налягане;

   2) Наличието на пукнатини, разкъсвания или видими остатъчни деформации в елементите

на съоръжението под налягане;

   3) Пропуски на флуид в основния метал или съединенията на съоръжението под налягане.

Изпитването на тръбопровода се извършва съгласувано с органите за технически надзор.

След успешно приключване на изпитанията тръбопроводите се дренират и системата се 

възстановява - демонтират се временните глухите фланци и тапи; премахва се  временното 

укрепване; освобождават се блокираните пружинните подвески.
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СТОЙНОСТМЯРКА

St 35.8 (1.0305)
DiN 17175

°С

bar g

-

Материал на основните възли

Класификация
на тръбопровода
по БДС EN 13480-1

Категория

Работна 
Температура

Работно
Налягане 

Работен флуид

Група по флуид

ТЕХНИЧЕСКА ХАРАКТЕРИСТИКА НА ТРЪБОПРОВОДА

Хидростатично
изпитване

НАИМЕНОВАНИЕ НА ПОКАЗАТЕЛЯ

пара

Хидростатично
изпитване

307

≤ 50

B A

4

3

14.78

-2 - -- Глух фланец (DN/PN по съществ. арматура) -

-1 - -- Глух фланец (DN/PN по съществ. фланец) -

6

7

КСН и прилежащите тръбопроводи
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Подготовка на краищата
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Пара към калорифери

ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА

  РЕВ:

  REV:

NUMBER OF SHEETS:

  ВСИЧКО ЛИСТА №:

SHEET №:

  ЛИСТ №:

SUPPLIER No.: "INES-PETRAKIEV" Ltd. VARNA

№ НА ИЗПЪЛНИТЕЛЯ: "ИНЕС-ПЕТРАКИЕВ" ООД ВАРНА

 ЧАСТ: Машинно-технологична

  PART: Mechanical-technological

02 01

00

ЕЙ И ЕС 3С ТЕЦ МАРИЦА ИЗТОК 1

AES 3C MARITZA EAST 1 TPP4500256251 / 20.01.2016

КСН и прилежащите тръбопроводи

B A

1

2

6

5

4

3

Забележка:

  Схемата е съставена въз основа на проектни чертежи Док.№ B2 01LCL30BR010 

и № 1.48121/00293-0040 на ALSTOM, на резултатите от проведеното измерване 

и обследване на тръбопровода.

- технологичен наклон
  (technological inclination)

- арматура спирателна
  ръчна (valve)

- арматура с ел. управление
  (valve control)

- клапан обратен
  (return valve)

- преход
  (reducer)

- обезвъздушител
  със съществ. щуцер/нов

- затапване/заглушка

- граница на хидро-
  статично изпитване

- подвеска с постоянно усилие
   (CH - Constant Hangers)

- подвеска пружинна
   (SH - Spring Hanger)

- ограничител/обтегач
  (RS - Rigid Struts)

- опора плъзгаща
  (OW - One-way restraint)

- опора направляваща
  (G - Guide)

- подвеска твърда
   (RH - Rigid Hanger)

M

Забел.

-

Бр.

3

един. обща
Маса, kg

2.6 7.8-

Поз.
№

Чертеж №/
Означение

1 Арматура спирателна DN15, PN40

Наименование Материал

-

по прил. 
чертеж

3 0.51 1.53БДС EN 10216-23 Тръба-огъната Ø21.3х2, L=478, R=120 P235GH
БДС EN 10216-2

3 0.47 1.41БДС EN 10216-22 P235GH
БДС EN 10216-2

по прил. 
чертеж

Щуцер DN15

Хидростатично изпитване

Изпитването на тръбопровода се изпълнява в съответствие с изискванията на настоящата 

техническа документация и по указания и надзор на представител на „Ей И Ес-3C Марица 

Изток 1”. 

Налягането се повишава плавно и при достигане на пробното налягане се задържа 5 минути.

Счита се, че съоръжението под налягане е издържало успешно изпитването на якост, когато

не се установи:

   1) Разлика в регистрираното в началото и в края на изпитването налягане;

   2) Наличието на пукнатини, разкъсвания или видими остатъчни деформации в елементите

на съоръжението под налягане;

   3) Пропуски на флуид в основния метал или съединенията на съоръжението под налягане.

Изпитването на тръбопровода се извършва съгласувано с органите за технически надзор.

След успешно приключване на изпитанията тръбопроводите се дренират и системата се 

възстановява - демонтират се временните глухите фланци и тапи; премахва се  временното 

укрепване; освобождават се блокираните пружинните подвески.

10.74

Подготовка за хидростатично изпитване

1. Монтиране на 3 броя обезвъздушители (I).

2. Блокиране на пружинни подвески:

  - 01LBG61BQ001, ..BQ101, ..BQ201

  - 01LBG71BQ001, ..BQ101, ..BQ201

24.498.10.00
01LBG20 
01LBG60, 70

   ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ
1. Тръбопроводът е ІII категория, флуид от група 2, съгласно класификацията
   на БДС EN 13480-1.
2. Заваряването на елементите на тръбопровода се изпълнява по изпитани и одобрени 
процедури, съгласно БДС EN ISO 15607, БДС EN ISO 15609-1, БДС EN ISO 15614-1. 

3. Формата и размерите на заваръчните шевове и допустимите им отклонения сa 
съгласно настоящия чертеж, БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1.

4. Електроди за заваряване - БДС EN ISO 2560-A-E 42 5 B.
5. Монтажните заваръчни шевове се подлагат на безразрушителен контрол (NDT), 
съгласно БДС EN 13480-5. 

  Когато хидростатичното изпитване на отделен (съединителен) шев е вредно, 
непрактично или невъзможно, съгласно т. 9.3.4 от БДС EN 13480-5, то може да се 
замени с подходящ безразрушителен контрол (100%  RT или UT и 100% МТ или РТ).

6.  Обеми, методи и техники на изпитване:
- 100% визуален:  ВК (VT) по БДС EN ISO 17637;
- 100% повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 17638

      или КК (РT) по БДС EN ISO 3452-1;
- 100% обемен:    УЗД (UT) по БДС EN ISO 17640 или РГК (RT) по БДС EN ISO 17636. 

7. Нива за приемане (критерии NTD), съгласно точка 8.4.5 на БДС EN 13480-5:
- визуален:      ВК (VT) по БДС EN ISO 5817 - ниво С;
- повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 23278 - ниво 2х;
                  КК (РT) по БДС EN ISO 23277 - ниво 2х.
- обемен:        УЗД (UT) по БДС EN ISO 11666 - ниво 3;
                  РГК (RT) по БДС EN ISO 10675-1 - ниво 2.
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Пара към калорифери

ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА

  РЕВ:

  REV:

NUMBER OF SHEETS:

  ВСИЧКО ЛИСТА №:

SHEET №:

  ЛИСТ №:

SUPPLIER No.: "INES-PETRAKIEV" Ltd. VARNA

№ НА ИЗПЪЛНИТЕЛЯ: "ИНЕС-ПЕТРАКИЕВ" ООД ВАРНА

 ЧАСТ: Машинно-технологична

  PART: Mechanical-technological

01 02

00

ЕЙ И ЕС 3С ТЕЦ МАРИЦА ИЗТОК 1

AES 3C MARITZA EAST 1 TPP4500256251 / 20.01.2016

B A

1

2

6

5

4

3

Забележка:

  Схемата е съставена въз основа на проектни чертежи Док.№ B2 01LCL30BR010

  и № 1.48121/00293-0040 на ALSTOM, на резултатите от проведеното измерване

  и обследване на тръбопровода.

- технологичен наклон

  (technological inclination)

- арматура спирателна

  ръчна (valve)

- арматура с ел. управление

  (valve control)

- клапан обратен

  (return valve)

- преход

  (reducer)

- обезвъздушител
  със съществ. щуцер/нов

- затапване/заглушка

- граница на хидро-
  статично изпитване

- подвеска с постоянно усилие

   (CH - Constant Hangers)

- подвеска пружинна

   (SH - Spring Hanger)

- ограничител/обтегач

  (RS - Rigid Struts)

- опора плъзгаща

  (OW - One-way restraint)

- опора направляваща

  (G - Guide)

- подвеска твърда

   (RH - Rigid Hanger)

M

Хидростатично изпитване

Изпитването на тръбопровода се изпълнява в съответствие с изискванията на настоящата 

техническа документация и по указания и надзор на представител на „Ей И Ес-3C Марица Изток 1”. 

Налягането се повишава плавно и при достигане на пробното налягане се задържа 5 минути.

Счита се, че съоръжението под налягане е издържало успешно изпитването на якост, когато

не се установи:

   1) Разлика в регистрираното в началото и в края на изпитването налягане;

   2) Наличието на пукнатини, разкъсвания или видими остатъчни деформации в елементите

на съоръжението под налягане;

   3) Пропуски на флуид в основния метал или съединенията на съоръжението под налягане.

Изпитването на тръбопровода се извършва съгласувано с органите за технически надзор.

След успешно приключване на изпитанията тръбопроводите се дренират и системата се 

възстановява - демонтират се временните глухите фланци и тапи; премахва се  временното 

укрепване; освобождават се блокираните пружинните подвески.

Подготовка за хидростатично изпитване

1. Блокиране на пружинни подвески на колекторите

  - 01LBG61BQ112, ..BQ113, ..BQ212, ..BQ213

  - 01LBG71BQ112, ..BQ113, ..BQ212, ..BQ213

24.498.10.00
01LBG60
01LBG70

КСН и прилежащите тръбопроводи
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Пара към резервоар за питателна вода и деаератор

ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА

01/02 LBG35

  РЕВ:

  REV:

NUMBER OF SHEETS:

  ВСИЧКО ЛИСТА №:

SHEET №:

  ЛИСТ №:

SUPPLIER No.: "INES-PETRAKIEV" Ltd. VARNA

№ НА ИЗПЪЛНИТЕЛЯ: "ИНЕС-ПЕТРАКИЕВ" ООД ВАРНА

 ЧАСТ: Машинно-технологична

  PART: Mechanical-technological

01 01

00

ЕЙ И ЕС 3С ТЕЦ МАРИЦА ИЗТОК 1

AES 3C MARITZA EAST 1 TPP4500256251 / 20.01.2016

24.498.11.00

1

2

6

5

4

3

Забележки:
1.  Схемата е съставена въз основа на проектни чертежи Док.№ B2 01LBG35BR010 
и на резултатите от проведеното измерване и обследване на тръбопровода.

- технологичен наклон
  (technological inclination)

- арматура спирателна
  ръчна (valve)

- арматура с ел. управление
  (valve control)

- клапан обратен
  (return valve)

- преход
  (reducer)

- обезвъздушител
  със съществ. щуцер/нов

- затапване/заглушка

- граница на хидро-
  статично изпитване

- подвеска с постоянно усилие
   (CH - Constant Hangers)

- подвеска пружинна
   (SH - Spring Hanger)

- ограничител/обтегач
  (RS - Rigid Struts)

- опора плъзгаща
  (OW - One-way restraint)

- опора направляваща
  (G - Guide)

- подвеска твърда
   (RH - Rigid Hanger)

M

Забел.

-

Бр.

1

един. обща
Маса, kg

2.6 2.6-

Поз.
№

Чертеж №/
Означение

1 Арматура спирателна DN15, PN40

Наименование Материал

-

по прил. 
чертеж

1 0.51 0.51БДС EN 10216-23 Тръба-огъната Ø21.3х2, L=478, R=120 P235GH
БДС EN 10216-2

1 0.47 0.47БДС EN 10216-22
Преход от тръба DN25
към арматура DN15

P235GH
БДС EN 10216-2

4

по прил. 
чертеж

съществ.1 - -БДС EN 10216-2 Щуцер DN20 (съществуващ по място) P235GH
БДС EN 10216-2

Подготовка за хидростатично изпитване

1. Монтиране на 1 брой обезвъздушител (I).

2. Монтиране на 1 брой глух фланец (Поз.5).

3. Блокиране на пружинни подвески 01LBG35BQ005 и BQ003.

   ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ
1. Тръбопроводът е І категория, флуид от група 2, съгласно класификацията
   на БДС EN 13480-1.
2. Заваряването на елементите на тръбопровода се изпълнява по изпитани и одобрени 
процедури, съгласно БДС EN ISO 15607, БДС EN ISO 15609-1, БДС EN ISO 15614-1. 

3. Формата и размерите на заваръчните шевове и допустимите им отклонения сa 
съгласно настоящия чертеж, БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1.

4. Електроди за заваряване - БДС EN ISO 2560-A-E 42 5 B.
5. Монтажните заваръчни шевове се подлагат на безразрушителен контрол (NDT), 
съгласно БДС EN 13480-5. 

  Когато хидростатичното изпитване на отделен (съединителен) шев е вредно, 
непрактично или невъзможно, съгласно т. 9.3.4 от БДС EN 13480-5, то може да се 
замени с подходящ безразрушителен контрол (100%  RT или UT и 100% МТ или РТ).

6.  Обеми, методи и техники на изпитване:
- 100% визуален:  ВК (VT) по БДС EN ISO 17637;
- 100% повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 17638

      или КК (РT) по БДС EN ISO 3452-1;
- 100% обемен:    УЗД (UT) по БДС EN ISO 17640 или РГК (RT) по БДС EN ISO 17636. 

7. Нива за приемане (критерии NTD), съгласно точка 8.4.5 на БДС EN 13480-5:
- визуален:      ВК (VT) по БДС EN ISO 5817 - ниво С;
- повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 23278 - ниво 2х;
                  КК (РT) по БДС EN ISO 23277 - ниво 2х.
- обемен:        УЗД (UT) по БДС EN ISO 11666 - ниво 3;
                  РГК (RT) по БДС EN ISO 10675-1 - ниво 2.

Хидростатично изпитване

Изпитването на тръбопровода се изпълнява в съответствие с изискванията на 

настоящата техническа документация и по указания и надзор на представител на „Ей И 

Ес-3C Марица Изток 1”. 

Налягането се повишава плавно и при достигане на пробното налягане се задържа 5 

минути.

Счита се, че съоръжението под налягане е издържало успешно изпитването на якост, 

когато не се установи:

   1) Разлика в регистрираното в началото и в края на изпитването налягане;

   2) Наличието на пукнатини, разкъсвания или видими остатъчни деформации в 

елементите на съоръжението под налягане;

   3) Пропуски на флуид в основния метал или съединенията на съоръжението под 

налягане.

Изпитването на тръбопровода се извършва съгласувано с органите за технически надзор.

След успешно приключване на изпитанията тръбопроводите се дренират и системата се 

възстановява - демонтират се временните глухите фланци и тапи; премахва се  

временното укрепване; освобождават се блокираните пружинните подвески.
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Пара за отопление

ИЗОМЕТРИЧНА СХЕМА

01/02 LBG55

  РЕВ:

  REV:

NUMBER OF SHEETS:

  ВСИЧКО ЛИСТА №:

SHEET №:

  ЛИСТ №:

SUPPLIER No.: "INES-PETRAKIEV" Ltd. VARNA

№ НА ИЗПЪЛНИТЕЛЯ: "ИНЕС-ПЕТРАКИЕВ" ООД ВАРНА

 ЧАСТ: Машинно-технологична

  PART: Mechanical-technological

01 01

00

ЕЙ И ЕС 3С ТЕЦ МАРИЦА ИЗТОК 1

AES 3C MARITZA EAST 1 TPP4500256251 / 20.01.2016

24.498.12.00

1

2

6

5

4

3

- технологичен наклон
  (technological inclination)

- арматура спирателна
  ръчна (valve)

- арматура с ел. управление
  (valve control)

- клапан обратен
  (return valve)

- преход
  (reducer)

- обезвъздушител
  със съществ. щуцер/нов

- затапване/заглушка

- граница на хидро-
  статично изпитване

- подвеска с постоянно усилие
   (CH - Constant Hangers)

- подвеска пружинна
   (SH - Spring Hanger)

- ограничител/обтегач
  (RS - Rigid Struts)

- опора плъзгаща
  (OW - One-way restraint)

- опора направляваща
  (G - Guide)

- подвеска твърда
   (RH - Rigid Hanger)

M

Забележка:
  Схемата е съставена въз основа на проектни чертежи Док.№ B2 01LBG35BR010 
и на резултатите от проведеното измерване и обследване на тръбопровода.

Забел.

-

Бр.

2

един. обща
Маса, kg

2.60 5.20-

Поз.
№

Чертеж №/
Означение

1 Арматура спирателна DN15, PN40

Наименование Материал

-

по прил. 
чертеж

2 0.51 1.02БДС EN 10216-23 Тръба-огъната Ø21.3х2, L=478, R=120 P235GH
БДС EN 10216-2

1 0.47 0.47БДС EN 10216-22
Преход от тръба DN25
към арматура DN15

P235GH
БДС EN 10216-2

4

по прил. 
чертеж

съществ.1 - -БДС EN 10216-2 Щуцер DN20 (съществуващ по място) P235GH
БДС EN 10216-25

по прил. 
чертеж1 0.70 0.70БДС EN 10216-2 Щуцер DN15 P235GH

БДС EN 10216-2

Подготовка за хидростатично изпитване

1. Монтиране на 2 броя обезвъздушители (I и II).

   ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ
1. Тръбопроводът е І категория, флуид от група 2, съгласно класификацията
   на БДС EN 13480-1.
2. Заваряването на елементите на тръбопровода се изпълнява по изпитани и одобрени 
процедури, съгласно БДС EN ISO 15607, БДС EN ISO 15609-1, БДС EN ISO 15614-1. 

3. Формата и размерите на заваръчните шевове и допустимите им отклонения сa 
съгласно настоящия чертеж, БДС EN 1708-1 и БДС EN ISO 9692-1.

4. Електроди за заваряване - БДС EN ISO 2560-A-E 42 5 B.
5. Монтажните заваръчни шевове се подлагат на безразрушителен контрол (NDT), 
съгласно БДС EN 13480-5. 

  Когато хидростатичното изпитване на отделен (съединителен) шев е вредно, 
непрактично или невъзможно, съгласно т. 9.3.4 от БДС EN 13480-5, то може да се 
замени с подходящ безразрушителен контрол (100%  RT или UT и 100% МТ или РТ).

6.  Обеми, методи и техники на изпитване:
- 100% визуален:  ВК (VT) по БДС EN ISO 17637;
- 100% повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 17638

      или КК (РT) по БДС EN ISO 3452-1;
- 100% обемен:    УЗД (UT) по БДС EN ISO 17640 или РГК (RT) по БДС EN ISO 17636. 

7. Нива за приемане (критерии NTD), съгласно точка 8.4.5 на БДС EN 13480-5:
- визуален:      ВК (VT) по БДС EN ISO 5817 - ниво С;
- повърхностен: МПД (МT) по БДС EN ISO 23278 - ниво 2х;
                  КК (РT) по БДС EN ISO 23277 - ниво 2х.
- обемен:        УЗД (UT) по БДС EN ISO 11666 - ниво 3;
                  РГК (RT) по БДС EN ISO 10675-1 - ниво 2.

   Хидростатично изпитване

Изпитването на тръбопровода се изпълнява в съответствие с изискванията на настоящата 

техническа документация и по указания и надзор на представител на „Ей И Ес-3C Марица 

Изток 1”. 

Налягането се повишава плавно и при достигане на пробното налягане се задържа 5 минути.

Счита се, че съоръжението под налягане е издържало успешно изпитването на якост, когато

не се установи:

   1) Разлика в регистрираното в началото и в края на изпитването налягане;

   2) Наличието на пукнатини, разкъсвания или видими остатъчни деформации в елементите

на съоръжението под налягане;

   3) Пропуски на флуид в основния метал или съединенията на съоръжението под налягане.

Изпитването на тръбопровода се извършва съгласувано с органите за технически надзор.

След успешно приключване на изпитанията тръбопроводите се дренират и системата се 

възстановява - демонтират се временните глухите фланци и тапи; премахва се  временното 

укрепване; освобождават се блокираните пружинните подвески.
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СТОЙНОСТМЯРКА

St 35.8 (1.0305)
DiN 17175

°С
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-

Материал на основните възли

Класификация
на тръбопровода
по БДС EN 13480-1

Категория

Работна 
Температура

Работно
Налягане 

Работен флуид

Група по флуид

ТЕХНИЧЕСКА ХАРАКТЕРИСТИКА НА ТРЪБОПРОВОДА

Хидростатично
изпитване

НАИМЕНОВАНИЕ НА ПОКАЗАТЕЛЯ

пара

Хидростатично
изпитване
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КСН и прилежащите тръбопроводи
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Забел.

по наст. 
чертеж

Бр.

1

един. обща
Маса, kg

0.70 0.70БДС EN 10216-2

Поз.
№

Чертеж №/
Означение

1 Тръба Ø31.8х8, L=150

Наименование Материал

00Редакция:
МащабМаса

Лист 1 Вс. листа 1

Стадий

към док. № 24.498

24.498.0E.01

Подпис Дата

 Подобект:

 Обект:

Длъжност

Проверил

Разработил

Блок №1

 инж. Цеков

 инж. Георгиев

"ИНЕС-Петракиев" ООД
гр. Варна
Фамилия Щуцер DN15

ТЕЦ "ЕЙ И ЕС-3С Марица Изток 1"

0.70

Ремонт
и хидравлично изпитване

на СПО

P235GH
БДС EN 10216-2

Забележки:
1. Електроди за заваряване, БДС EN ISO 2560-A-E 42 5 B.

име на файла: stuz-31.8-prehod-21.3
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Забел.

по наст. 
чертеж

Бр.

1

един. обща
Маса, kg

0.47 0.47БДС EN 10216-2

Поз.
№

Чертеж №/
Означение

1 Тръба Ø31.8х8, L=100

Наименование Материал

име на файла: stuz-31.8-prehod-21.3

00Редакция:
МащабМаса

Лист 1 Вс. листа 2

Стадий

към док. № 24.498

24.498.0E.02

Подпис Дата

 Подобект:

 Обект:

Длъжност

Проверил

Разработил

Блок №1

 инж. Цеков

 инж. Георгиев

"ИНЕС-Петракиев" ООД
гр. Варна
Фамилия

Щуцер DN15
преходен 

ТЕЦ "ЕЙ И ЕС-3С Марица Изток 1"

0.47

Ремонт
и хидравлично изпитване

на СПО

P235GH
БДС EN 10216-2
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име на файла: stuz-31.8-prehod-21.3

00Редакция:
МащабМаса

Лист 2 Вс. листа 2

Стадий

към док. № 24.498

24.498.0E.02

Подпис Дата

 Подобект:

 Обект:

Длъжност

Проверил

Разработил

Блок №1

 инж. Цеков

 инж. Георгиев

"ИНЕС-Петракиев" ООД
гр. Варна
Фамилия

Щуцер DN15
преходен 

ТЕЦ "ЕЙ И ЕС-3С Марица Изток 1"

Ремонт
и хидравлично изпитване

на СПО

Забележки:
1. Съществуващата тапа се демонтира.
2. Електроди за заваряване, БДС EN ISO 2560-A-E 42 5 B.
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Забел.

по наст. 
чертеж

Бр.

1

един. обща
Маса, kg

0.70 0.70БДС EN 10216-2

Поз.
№

Чертеж №/
Означение

1 Тръба Ø21.3х2.6, L=572

Наименование Материал

име на файла: kol-21.3

00Редакция:
МащабМаса

Лист 1 Вс. листа 1

Стадий

към док. № 24.498

24.498.0E.03

Подпис Дата

 Подобект:

 Обект:

Длъжност

Проверил

Разработил

Блок №1

 инж. Цеков

 инж. Георгиев

"ИНЕС-Петракиев" ООД
гр. Варна
Фамилия

Тръба огъната 180°
Ø21.3x3.6 

(Поз.3 от черт.)

ТЕЦ "ЕЙ И ЕС-3С Марица Изток 1"

0.70

Ремонт
и хидравлично изпитване

на СПО

P235GH
БДС EN 10216-2

Office4
Rectangle

Office4
Rectangle
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Забел.

по наст. 
чертеж

Бр.

1

един. обща
Маса, kg

- -БДС EN 10216-2

Поз.
№

Чертеж №/
Означение

1 Тръба огъната

Наименование Материал

съобразно материала 
на прсъединяв. тръба

Забележки:
1. Материалът и геометричните размери съгласно Таблица 1.

име на файла: 24.498-0E-Коляно

00Редакция:
МащабМаса

Лист 1 Вс. листа 1

Стадий

към док. № 24.491-03

24.498.0E.04

Подпис Дата

 Подобект:

 Обект:

Длъжност

Проверил

Разработил

Сграда №3, Котел ALSTOM PS

 инж. Цеков

 инж. Георгиев

"ИНЕС-Петракиев" ООД
гр. Варна
Фамилия

Ремонт
и хидравлично изпитване

на СПО

Тръба огъната

ТЕЦ "ЕЙ И ЕС-3С Марица Изток 1"

-
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Спецификация на елементите на                                                                                                
"КСН и прилежащите тръбопроводи", 

черт. №№ 24.498.01÷12.00, ЕЙ И ЕС 3С ТЕЦ МАРИЦА ИЗТОК 1 

  
Наименование 

Мяр-
ка 

Кол. 
Маса /кg/ 

Материал 

П
о
з.

 

Означение ед. обща 

1 БДС EN 10216-2 
 Тръба стоманена безшевна 
Ø21.3 x 2 

л.м. 7.0 0.94 6.58 P235GH 
БДС EN 10216-2 

2 БДС EN 10216-2 
 Тръба стоманена безшевна 
Ø25 x 5.6 

л.м. 0.8 2.68 2.01 
P235GH 

БДС EN 10216-2 

3 БДС EN 10216-2 
 Тръба стоманена безшевна 
Ø31.8 x 8 

л.м. 0.6 4.70 2.82 
P235GH 

БДС EN 10216-2 

4 - 
 Арматура спирателна 
DN15, PN40 

бр. 16 2.60 41.60 Сборен 

5 - 
Глух фланец (DN/PN по 
съществуваща арматура) 

бр. 3 - -   

6 - 
Глух фланец (DN/PN по 
съществуващ фланец) 

бр. 2 - -   

    сумарно тегло:    53   

 


