Schraubverbindungen

Schraubverbindungen - 8.8 HV-10.9

Scheibe

Scheibe
1SO 7090 (DIN 125)

Schraube Scheibe
1SO 4014 (DIN 931)

i Schraube
1SO 4017 (DIN 933) Scheibe

1SO 7090 (DIN 125) DIN 6914

Schraube
1SO 4014 (DIN 931)
1SO 4017 (DIN 933)

Mutter
1S0 4032 (DIN 934)

Schraube Scheibe

1ISO 4014 (DIN 931) DIN 6916 DIN 6915
1SO 4017 (DIN 933)
1 [f2

1SO 7093 (DIN 9021)
nur bei Langloch

Scheibe
DIN 434

nicht bemafite Schraubverbindungen sind 8.8 feuerverzinkt

Schraubenldngen : M10 : Klemmlange + 16 mm
M12 : Klemmlédnge + 20 mm
M16 : Klemmlange + 26 mm
M20 : Klemmlénge + 30 mm

Mafe und Toleranzen

Allgemeintoleranzen : ISO 2768, mK

Schweiliteile :1SO 13920 B/F
Kontrollmale :
Schweillen
alle_nicht vermassten KehInahte :a=4mm
alle nicht vermassten Stumpfnahte : x-Naht durchgeschweifdt
Standard-Schweilverfahren : MAG[135]
Standard-Draht-@ 21,2 [mm]
Standard- Schweifnaht - Bewertungsgruppe :1S05817-C
Brennschneidgute
Brennschneidglite :1S09013-B
Ausschnitte
Einspringende Ecken und Ausklinkungen sind mit mindestens

5 mm Radius auszurunden.

Ausflhrung von Lochern
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Beanspruchung des Bauteils
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Index | Anderung Datum Name

Arthur Loibl GmbH - ArberstraBe 40 - D-94315 Straubing - Telefon 0 94 21 / 92 56 0 - Telefax 0 94 21 / 92 56 25 - www.loibl.biz - mail@loibl.biz

Kunde Projekt / Auftrag Blatt‘I
Alstom Maritza o
Kunden-Zeichnungsnummer Loibl-Zeichnungsnummer 1
11270NA0301 o
Benennung: MaRstab 15 Format A1
Submerged scraper conveyor Datum Name
. . Erstellt 02.09.2011 Renter D.
Driving station
Gepriift
211167-01-231-V103
- - - AN DIESER ZEICHNUNG BEHALTEN WIR UNS DIE GESETZLICHEN URHEBERRECHTE VOR. OHNE UNSERE VORHERIGE ZUSTIMMUNG

DARF DIESE ZEICHNUNG WEDER VERVIELFAELTIGT NOCH DRITTEN ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN UND SIE DARF DURCH
DEN EMPFAENGER ODER DRITTE AUCH NICHT IN ANDERER WEISE MISSBRAEUCHLICH VERWENDET WERDEN.
(RECHTE NACH DIN 34 + ISO 16016 VORBEHALTEN)
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