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Kunde Projekt / Auftrag Blatt‘I
Alstom Maritza =
Kunden-Zeichnungsnummer Loibl-Zeichnungsnummer - 1
ndex
11270NA0501 i
Benennung: Mafstab 1:5 Format A1
Submerged scraper conveyor Datum Name
Take-up Station Erstellt 02.09.2011 Renter D.
211167-01-231-V104
Freigegeben

AN DIESER ZEICHNUNG BEHALTEN WIR UNS DIE GESETZLICHEN URHEBERRECHTE VOR. OHNE UNSERE VORHERIGE ZUSTIMMUNG

DARF DIESE ZEICHNUNG WEDER VERVIELFAELTIGT NOCH DRITTEN ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN UND SIE DARF DURCH

DEN EMPFAENGER ODER DRITTE AUCH NICHT IN ANDERER WEISE MISSBRAEUCHLICH VERWENDET WERDEN.
(RECHTE NACH DIN 34 + ISO 16016 VORBEHALTEN)

L | 5 6 1 8 9 10 11 12 13 14 15 16 11 18 19 20 | 21 22 23 24






