
nicht bemaßte Schraubverbindungen sind   8.8 feuerverzinkt

Schraubenlängen : M10
M12
M16
M20

Schraube
ISO 4014 (DIN 931)
ISO 4017 (DIN 933)

Scheibe
ISO 7093 (DIN 9021)  
nur bei Langloch

Mutter
ISO 4032 (DIN 934) 

Mutter
ISO 4032 (DIN 934) 

Scheibe
DIN 435

Scheibe
ISO 7090 (DIN 125) 

Scheibe
ISO 7090 (DIN 125) 

Schraube
ISO 4014 (DIN 931)
ISO 4017 (DIN 933)  

Schraube
ISO 4014 (DIN 931)
ISO 4017 (DIN 933)

Mutter
ISO 4032 (DIN 934)

Scheibe
DIN 434

Scheibe
ISO 7090 (DIN 125) 

Schraube
DIN 6914

Scheibe
DIN 6916

Mutter
DIN 6915

t1 t2
t1 t2

Schraubverbindungen
Schraubverbindungen - 8.8 HV - 10.9

: Klemmlänge + 16
: Klemmlänge + 20
: Klemmlänge + 26
: Klemmlänge + 30

mm
mm
mm
mm

Maße und Toleranzen

Allgemeintoleranzen

Schweißteile

Kontrollmaße

Schweißen

Ausschnitte
Brennschneidgüte

Einspringende Ecken und Ausklinkungen sind mit mindestens
5 mm Radius auszurunden.

Blech-/Profildicke
t in mm

Vorwiegend ruhende
Druck- bzw.
Biegedruck-

beanspruchung

Vorwiegend ruhende
Zug- bzw. Biege-

zugbeanspruchung

Nicht vorwiegend
ruhende Zug-, Druck-

oder Biege-
beanspruchung

Beanspruchung des Bauteils

maschinelles Brennen (Güte II     ) a Wie unten für > 16 mm ? 16

> 16 Wie oben für ? 16 mm
Stanzen und Auftreiben um mindestens 2mm,

Bohren oder maschinelles Brennen (Güte I     ) a

nach DIN EN ISO 9013: 1995-05a

: ISO 2768, mK

: ISO 13920 B/F

:

alle nicht vermassten Kehlnähte : a = 4 mm

alle nicht vermassten Stumpfnähte : x-Naht durchgeschweißt

:  MAG [135]

: 1,2 [mm]Standard-Draht-Ø

Standard- Schweißnaht - Bewertungsgruppe : ISO 5 817 - C

Brennschneidgüte

Ausführung von Löchern

Stanzen (Lochdurchmesser d ? t), Bohren oder

Standard-Schweißverfahren

: ISO 9 013 - B

AN DIESER ZEICHNUNG BEHALTEN WIR UNS DIE GESETZLICHEN URHEBERRECHTE VOR. OHNE UNSERE VORHERIGE ZUSTIMMUNG
DARF D IESE ZEICH NUN G WEDER VERVIELFAELT IGT  NOCH DRITTEN ZUGAENGLICH GEMACHT WERDEN  UND S IE  DARF DURCH
D E N  E M P F A E N G E R  O D E R  D R I T T E  A U C H  N I C H T  I N  A N D E R E R  W E I S E  M I S S B R A E U C H L I C H  V E R W E N D E T  W E R D E N .

(RECHTE NACH DIN 34 + ISO 16016 VORBEHALTEN)

Projekt / Auftrag

Benennung:

Änderung Index

Erstellt

Geprüft 

Datum Name

Loibl-Zeichnungsnummer
Index

von

Blatt  

Name

Kunde

Arthur Loibl GmbH - Arberstraße 40 - D-94315 Straubing - Telefon 0 94 21 / 92 56 0 - Telefax 0 94 21 / 92 56 25 - www.loibl.biz - mail@loibl.biz

Maßstab Format

Freigegeben

Datum

Kunden-Zeichnungsnummer

Alstom Maritza

11270NA0301 -

1

1

A11:5

Submerged scraper conveyor
Driving station 02.09.2011 Renter D.

TAG 231

211167-01-231-V103


